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WYKORZYSTANIE METODY MANAGEMENT FAIL SYSTEM DO
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W gospodarce wolnorynkowej ogromne znaczenie ma filozofia Total Qulity Management, a przede
wszystkim pierwsza jej zasada — ORIENTACJA NA KLIENTA.

Nowoczesne firmy branzy miynarskiej, chcace zyskac przewage konkurencyjng dostrzegty wage tej
zasady. Produkcja maki o unikalnej charakterystyce, dostosowanej do indywidualnych potrzeb klienta
stala sig swoistg nisza rynkowa. Réznorodnosé preferencji konsumenckich wymusity produkcje nowych,
niestandardowych, typéw mak. Istotne jest przy tym, aby wyprodukowane »~pod klienta” maki posiadaty
réwniez zadowalajace cechy jakosciowe w zakresie podstawowych parametréw jak : zawartos¢ glutenu
oraz jego cechy, zawartosé popiotu, kwasowosc¢, wilgotnosé, liczba opadania.

Za powyzszy sposcb postepowania w duzej mierze odpowiedzialny jest w miynie dziat mieszalni.
Tam powinna dokonywaé sie produkcja maki wedtug receptur Klienta. Kazdy sposdb mieszania
powinien by¢ wyposazony w system wspierajacy sterowanie tym procesem. Zastosowany system musi
sie charakteryzowaé elastycznoscig programowania, z mozliwoscig graficznej prezentacii danych, jak
réwniez z ich rejestracja.

Po licznych konsultacjach zaréwno w $rodowisku producentdw i odbiorcow maki, jak réwniez w celu
usprawnienia samego procesu mieszania réznych typéw maki autorzy przeprowadzili wstepne badania
nad mozliwoscia wykorzystania w tym celu programu MFS — Management Fail System. System ten ma
za zadanie ostrzeganie i monitorowanie poziomu jako$ci wyrobu. Obiektywna kontrola jakosci wyrobow
polega na ocenie cech jakosciowych wyrobéw i grupowanie ich w klasy w zaleznosci od poziomu
rozwoju wyrobow. Autorzy badar wprowadszili pewne modyfikacje, m.in. takq koncepcje MFS, w ktorej
stany pozgdane mozna wskazac przez przyjete parametry i ich wartosci liczbowe. Uzyskanie réznych
wariantéw umozliwia wykorzystanie do analizy wiasciwosci algorytmu Bellingera, wykrytych przy
pomocy aksonometrii wroctawskiej (dendryt Hellwiga). System MFS taczy dwa stosowane dotychczas
roziacznie algorytméw w jedng metode.

System sprawdzono w praktycznym zastosowaniu do otrzymywania mieszanek paszowych dla
drobiu w warunkach libijskich.

Proponowana metoda ma charakter eksperymentalny. Eksperymentalno$é¢ zastosowania polega
na powierzeniu programowi roli narzedzia ulatwiajacego podejmowanie decyzji w fazie produkcji, a
przede wszystkim podczas mieszania mak o réznych cechach jakosciowych, tak aby uzyskac make
koricowg o zadanych parametrach.

Wstepne badania potwierdzity wystepowanie zaleznosci ilosciowych i jakosciowych w procesie
mieszania mak wyjsciowych oraz mieszanki koricowej. Uzasadnia to wykorzystanie programu, ktéry
umozliwi okreslenie charakteru tych zaleznosci oraz dokonanie wyboru wariantu optymalnego, w ktorym
stopier rozwoju jako$ci wyrobéw spetnia preferencje producentéw i odbiorcow.
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